Desliza para conocer

todas sus caracteristicas.

BOMBA
ELEVADORA
DE MIEL

BEM 2

ELEVACION CAPACIDAD SISTEMA
HASTA 4 MTS. 100 KG/MIN. LOBULAR

|| II DISENADA PARA ELEVAR LA MIEL

DE FORMA CONTINUA, SEGURAY EFICIENTE.




Robustez y practicidad

en cada detalle.

:COMO FUNCIONA? OO

La miel es aspirada desde la fosa de recepcion

y elevada hacia tanques o decantadores mediante
un sistema lobular disefiado para transportar el
producto con suavidad y eficiencia.

FOSA TANQUE /
DE RECEPCION DECANTADOR
BOMBA
ELEVADORA DE MIEL
SISTEMA LOBULAR CONSTRUCCION
Trasporte suave de la ROBUSTA
miel que preserva sus Cuerpo mecanizado CNC.
propiedades. Base de acero
inoxidable AISI 304.
ACCIONAMIENTO ALIMENTACION
Motorreductor Trifasica 380 V.

de 2 HP. Monofasica 220 V.



03 Datos técnicos que
marcan la diferencia.

=y Y  ESPECIFICACIONES
Q SOLUCION ES... TECNICAS
No solo elevar la miel. CAPACIDAD:
Es mantener un proceso 100 kg/min.
continuo, eficiente y DIMENSION DE BOCA:
confiable durante toda 2 pulgadas.
la extraccion.
q J DIMENSIONES:
Alto: 600 mm.

Ancho: 350 mm.
largo: 520 mm.

ALTURA MAXIMA
DE ELEVACION:
4 metros.

ALTURA MAXIMA
DE ASPIRACION
1,5 metros.

ALIMENTACION:
Trifasica 380 v.
Monofasica 220 v.

MOTORIZACION:
Motor eléctrico 2 HP

PESO:
54 kg.

POTENCIA ELECTRICA:
1500 W.




Gracias por confiar

en nuestra maquinaria.

INDERCO

MAQUINARIAS APICOLAS

(O +54 9 2344 427549

) @inderco_sa

f/inderco.sa

& inderco.com

Tel: +54 2344 430504
ventas@inderco.com
g Ruta Nac. 205 - Km. 183.5 - (B7260)

Saladillo, BA - ARGENTINA

DISENADA PARA ELEVAR LA MIEL

DE FORMA CONTINUA, SEGURAY EFICIENTE.




	Página 1
	Página 2
	Página 3
	Página 4

